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お問い合わせ： プラスエンジニアリング株式会社 
〒１７１－００１４ 東京都豊島区池袋２丁目４７番３号 

詳細は技術企画／川上 Ｅ－ｍａｉｌ：ｋａｗａｋａｍｉ＠ｐｌｕｓｅｎｇ．ｃｏ．ｊｐ または各営業担当者にご相談ください。
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－ＰＥＣはおかげさまで創業して２５周年、専門化と分業の発展を推進してきました－ ＴＲ００４０ 

現在ＰＥＣの精密機械加工部品メニューのなかに耐摩耗、耐衝撃を目的に超硬合金（ＷＣ-Ｃｏ）
を採用するケースがふえています。 
そこで各材種と特性および主な適用例を一覧表にまとめましたのでご紹介致します。 
 なお、超硬合金以外に、弊社が得意とする材料、表面処理に関して、ＰＥＣのホームページ
に掲載しておりますので、ぜひご覧ください。（http://www.pluseng．co．jp．） 
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Ｖ１０ 

Ｖ６０ 

Ｖ２０ 

Ｖ５０ 

Ｖ３０

Ｖ４０ 

■超硬合金特性ポジショニングマップ 
（ＪＩＳ記号）

■超硬材種と特性 

超
硬
材

耐摩耗用

耐衝撃用

耐熱衝撃用

非磁性
耐摩耗用

耐摩耗
刃物用

←硬さ→ 

↑ 
ねばり強さ 

↓ 

耐摩耗用 

耐衝撃用 

耐摩耗性と靭性とがバランスのとれた
一般的な材種。 
粗 WC 粒子で耐衝撃性を重視した材種
で、重衝撃箇所に使用。 

Co に Ni 等を添加し、耐熱衝撃と、
耐食・耐酸化性ある材種。 

中粒子で耐摩耗性、耐ﾁｯﾋﾟﾝｸﾞ性に優れ、
結合相に非磁性体の Ni 合金を使用して
いるので、耐食性、耐酸化性ある材種。

超微粒子合金で、刃先がｼｬｰﾌﾟに仕上る。

メーカ 特性 
区分 ＪＩＳ 

Ｆｄ Ｔ Ｈ Ｆ ＨＲＡ 抗折力＊ 
主な適用例 

Ｖ１０ 
Ｄ１０ 
Ｄ２０ 

－ ＷＨ２０
ＧＡ１０
ＧＡ２０

９１～ 
９３

２００～ 
２５０ 

ポンチ、ﾀﾞｲ、各種ロール 
ダイス、プラグ、絞り金型 

Ｖ２０ 
Ｄ４０ 
Ｄ５０ 

Ｄ１０ ＷＨ３０ ＧＡ３０
９０～ 

９２
２００～ 

２５０ 
スリッタ・ナイフ、ロール 
プランジャ、ポット、ﾌﾞｯｼｭ

耐摩耗 

Ｖ３０ Ｄ６０ Ｄ２０ ＷＨ４０ ＧＡ４０
８８～ 

９０
２４０～ 

３１０ 
成形ロール、ローラダイス 
カッタ・ブレード、絞り金型

Ｖ４０ 
Ｃ６０ 
Ｇ６５ 

Ｄ３０ 
Ｄ５０ 

ＷＨ５０
ＷＨ５５

ＧＡ５０
８６～ 

８９
２６０～ 

３４０ 
圧延ﾛｰﾙ、押出しﾀﾞｲｽ、ﾎﾟﾝﾁ
ﾀﾞｲ、精密打抜き金型 

Ｖ５０ 
Ｇ８０ 
Ｇ８５ 

Ｄ６０ ＷＨ６０ ＧＡ６０
８４～ 

８７
２８０～ 

３２０ 
成形ﾛｰﾙ、ﾌﾟﾘﾝﾀﾜｲﾔｶﾞｲﾄﾞ、ﾀﾞ
ｲ、ﾌｫｰﾐﾝｸﾞﾛｰﾙ、 

耐衝撃 

Ｖ６０ Ｃ９５ 
Ｄ７０ 
Ｄ８０ 

－ － 
８１～ 

８４
２６０～ 

３２０ 
熱間圧延ｶﾞｲﾄﾞﾛｰﾙ、熱間押出
しﾀﾞｲｽ、 

Ｆ１０ 
ＵＭ 
ＥＭ 

ＮＭ４０
ＦＭ２０

－ 
８８～ 

９１
２２０～ 

３３０ 
引き抜きﾀﾞｲ、精密打抜き金
型、絞り金型、スリッター 

Ｆ２０ Ｍ 
ＮＭ２５
ＦＭ１５

ＧＡ４２
９１～ 

９２
２４０～ 

２７０ 
超微 
粒子 

－ 

－ Ｆ － － 
９２～ 

９４
２００～

３００ 

線引きダイス、精密打抜き金
型、スリッター、ゲージ類 

Ｍ５０ ＭＳ１８ ＷＮ６０ － ８２～８７ ２９０ 
Ｍ７０ － － － ８７～８９ ２９０ 
Ｍ４５ － － － ８９～９０ ２７０ 

非磁性 － 

Ｍ１０ － － － ９２～９３ ３００ 

磁気テープ用ナイフ、電子産
業用工具、テープクリーナ 
粉末成形金型、臼、杵、非磁
性ﾌｪﾗｲﾄ圧粉コレット 

■材種比較と適用例 

（＊㎏ｆ／㎜２） 
※弊社はお客様のご要望される各種用途に応じた材種で、超精密機械加工を得意とするメーカです。

★次号の Technical Report は５月２日（火）の発行を予定しております。 

http://www.pluseng.co.jp?=tech004
http://www.pluseng.co.jp?=tech004

